


Feltetelek, hatariddk

TELJESITESI FELTETELEK

A targy teljesitésehez a kotelez6 hazi feladathoz
tartozo prezentacio elkészitése

A hazi feladat vedésére fel kell készulni, azonban
helyszini, veéletlenszeru kivalasztassal kell majd nehany
szerencses © kivalasztottnak prezentalni

A feladat eredmenyes vedese a kijelolt hallgatok
szamara és a feladat elégséges teljesitése (50%)

HATARIDOK

Hazi feladat kiadasa: 2020.10.12.
Hazi feladat Iegdésa: 2020.11.02.
Hazi feladat POT leadasa: 2020.11.09.




A feladat

Tervezze meg a Porsche 911 turbo S Exclusive Series gyartasat. A
gépjarmu Osszeszereléséhez szukséges vizsgalt muveletek leirasat,
valamint mdveleti idoket és szekvencialis kotottségeket a tanszéki
honlapon taldlhaté adatbazis tartalmazza.

«  Ulésgyartas (C-Chair)

« Belso tér kialakitas (l-Interior)
«  Mindségellenérzés (QC-Quality Check)

A termelést tervezetten egy muszakban tervezik elinditani, azonban
felmerult a két mulszakos munkarend bevezetése is. Mindkét esetre
készitse el a gyartosorkiosztast a feladat soran. Egy miszakban egy 20 és
egy 10 perces szunet van.



Alapadatok

Miivelethez
Miiveleti fiksé KLT-s RLP-os
o uveleti z oo 7 oz SzZukseges
Mivelet Miivelet leirasa Megel6z6 Miivelet(ek) g ; anyagok anyagok
id6 (mp) alapanyagféleségek ) )
, Szama Szama
szama

Cc1 8 l6rész habszivacs felhelyezése 4 4 0

Cc2 55 Ul6rész Ulésf(ités ragasztasa C1 2 2 0

c3 47 Ul6rész ulésflités rogzitése tliz6géppel Cc2 2 2 0

(e73 25 Ul6rész Ulésboritds felhelyezése c3 3 3 0

C5 70 Ul6rész Ulésboritas igazitdsa Cc2 3 3 0

C6 12 hattamla habszivacs felhelyezése Cc2 2 2 0

c7 92 hattamla Glésflités ragasztasa c2ca 1 1 0

c8 17 hattamla Glésflités rogzitése tlizégéppel cacl 4 3 1
Qcs 9 klimaberendezés ellenérzése 111 C1212 4 2 2
Qce 16 hanger@szabalyzé ellendrzése c8C312 2 2 0
Qc7 75 elektromos ablakemel8k ellenérzése C912131415 16 18 19110111112113 114 2 2 0
Qc8 8 baloldali visszapillanté tukor ellenérzése 12C3131415 16 18 19110111 112113114 2 2 0
Qco 54 jobboldali visszapillanto tiikor ellenérzése C2C913141516 18 19110111112113114 2 2 0
QC10 64 kormany ellenérzése QC4QC213141516 18 19110111112113 114 3 2 1
QC11 79 légbefuvo ellendrzése C11QC8I131415 16 18 19110111112113 114 3 2 1




Alapadatok

Egy nap gyartando termékek szama:

Egy négyzetméter gyartoterilet havi
koltsége egy négyzetméterre vonatkoztatva:

Munkaerékéltség (/f6/ho)

Abrazolandé gyartésor:

575

2092 Ft

222533 Ft

Belsé térellendrzés (QC-
Quality Check)




Elkeszitendé reszfeladatok

. . epee000000
1. Precedencia graf —F—
/4 / 4 / 4 MJ P )
elkeszitese yopossesae
Készitse el a precedencia grafot, a eecldepeonoppheoee
miiveleti id6k feltiintetésével, B =
. N . . 5 6.6°6-0-00-0-6-0-¢
valamint tuntesse rajta muveletek ﬂf EA Ll |
oo o - m E £ i
be.tUJeIet. O!vashato legyen!!! se0000000 @@ (XX
(ajanlott a Visio hasznalata) o uu Bt 11
Endlis mﬂ T[t :T D Ten] o T u'\lﬁw’

e #*#*ﬁ“ﬁ =




Elkeszitendé reszfeladatok

2. Utemids,
operatorok szamanak
meghatarozasa

Hatarozza meg az Utemidot
valamint az operatorok minimalis
szamat




Elkeszitendé reszfeladatok

3. Munkahelyekhez rendelend6 muveletek meghatarozasa

Hatarozza meg a munkahelyekhez rendelendd muveleteket kétféle médon, a
muveletbeosztasokat termelési soronként végezze el

NFO ==p LPT LPT ==p NFO

A  miuveletek munkahelyhez vald
rendelése soran alkalmazza a ,legtobb
koéveté mivelet” (NFO) szabdlyt. Ha a
kovet6 miuveletek szama megegyezik,
akkor a ,,miiveleti idék 6sszege a kbvetd
mdveletekkel egylitt” id6érték dontson,
ha ez is azonos akkor dontson a
Jleghosszabb  mdveleti idé” (LPT)
szabaly!

A  miuveletek munkahelyhez vald
rendelése soran alkalmazza a
Jleghosszabb  miveleti idé6” (LPT)
szabalyt! Azonos muveleti id6 esetén
dontson a ,legtobb kéveté midvelet”

(NFO) szabaly!



Elkeszitendé reszfeladatok

Hozzarendelési, munkaerd elosztasi hatékonysag
meghatarozasa

— Hatarozza meg a kapott elrendezések esetében soronként a hozzarendelési
hatékonysagot, és a hozzajuk tartozéo munkaero elosztas hatékonysagat

— Hatarozza meg a sor napi kapacitasat valamennyi kiosztas esetében a megadott
produktiv idéérték figyelembevételével.

— Abrazolja Stapel (halom) diagramon (12 db) az egyes munkaerdelosztasokat,
feltUntetve az utemidot, az idealis ciklusidot, valamint a szlk keresztmetszetet.

Valtozatok rangsorolasa

— Az egyes valtozatokat rangsorolja az On altal meghatarozott szempontrendszer
szerint. A megadott adatok és mutatdok alapjan dontse el, hogy melyik
modszertan szerinti kiosztas a legkedvezdbb az egyes gyartosorok esetében, az
egy muszakos és a két muszakos rendet is figyelembe véve.

— Egy munkahely helyigénye 2,5 m?/f6, plusz a tarolandd alapanyagoknak
szukseges hely. A rakododlapos anyagokat EUR1-es rakodolapon taroljak, a KLT
meérete 60x40x32 cm és minden anyagbol ket KLT helyet kell biztositani. A KLT-
ket salgd polcokon, vagy csuszdas polcon is lehet tarolni, az elérési magassag
2,2m.
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Elkeszitendé reszfeladatok

Utemezes es lean vesztesegek

— A kapott eredmények alapjan tegyen javaslatot arra vonatkozodan, hogy
az uzemnek egy vagy két mulszakos rendben érdemes mukodnie.
Valamennyi gyartdsornak ugyanannyi muszakban kell uzemelnie.

— A kivalasztott muszakrend és kiosztasok esetében a Stapel diagram
alapjan jelolie meg milyen tipikus lean veszteség tipusok jelenhetnek
meg az egyes sorokon.

GARFIELD VAN EGY
ROSST SEOKASOD

Javaslattetel

— Tegyen javaslatot egyes muveletek athelyezésére a sorok kozott, mely
segitségével névelhetd a munkaerdelosztas hatékonysaga és/vagy a sor
kapacitasa. A javaslat soran vegye figyelembe a folyamatok egymasra
épulését, és a szukséges eszkozoket is.



Elkeszitendé reszfeladatok

Kapott gyartosor abrazolasa

Abrazolia a kapott gyartésort (a kivalasztott
muUszakrend és a hozzatartozo kiosztas alapjan —
fejlesztés nélkuli) koncepcionalva az anyagaramlast
és a munkaallomasok elhelyezkedését.

Az alapanyagok elhelyezésénél ugyelien a
kezelesukhoz sziukséges tavolsagok biztositasara.
(utanpotlas, gdéngyolegek elhordasa, raklapok
kezelhetosege? Valasszon anyagmozgato gépet a
rakodolapok kezeléséhez.

A layouton mutassa be a termék aramlasat is.
Gépjarmu méretei:
4507 x 1880 x 1297 [mm]

rakott menet

- (res menet




Munkaallomas tervezese

e Szlikséges kozlekedd Ut szélessége személyi kozlekedés esetén: 80 cm

e Sziikséges kozlekedd Ut szélessége anyagmozgatd gép esetén: kataldgus!

e Minden egyéb esetben a sziikséges tdvolsag (pl.: raklapok kozott): 10 cm

epzsns)
=
~
3

10 cm

10 cm

80 cm
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Elkeszitendé reszfeladatok

Gyartosor modositasa
— Moddositsa az el6z6 pontban kialakitott elrendezést ugy, hogy minimalizalja a
visszadramlas a gyartosoron (vizualizélja a visszadramlasokat, és a fejlesztés
utani allapotot).

Prezentacio

— Keészitsen egy prezentaciot, melyben roviden bemutatja az egyes
részfeladatokat, a fobb szamitasi eredményeket, valamint az elkészitett
helyszinrajzot.

— A prezentacio idotartama 10 perc legyen! (10-12 dia)
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Pontozas - visszadobas

A hazi feladat visszadobasra kerul, amennyiben az alabbiak
kozul valamelyik hiba fennall:

 Nem megfelelé cim vagy fileformatum
* Plagizalas
« Haa gyartdosor nem tudja kiszolgalni az igényt

«  Elvi hiba (litemidd, operatorok széama, mutatoszam, heurisztika,
kapacitas...)

« Hanem olvashatdak az abrak (pl.: precedencia graf)

Alb

« Teljesen hianyzo feladatrész W
o Javaslattéetel alatamasztott szamitasok nelkul
» SzUk keresztmetszet rossz értelmezéese

« Kézzel rajzolt gyartosor




Pontozas — szempontok

Precedencia graf nehezen atlathato -1p

Precedencia grafban hianyzoé adat, hianyz6 adatonként -1p
NFO, LPT szamolasi hiba -1p / hiba

Munkaeré-elosztas hatékonysag szamolasi hiba -1p/hiba
Hozzarendelési hatékonysag szamolasi hiba -1p/hiba
Kapacitas rossz kiszamitasa -1p/hiba

Stapel diagram hianyos, hianyonként -1p

Gyartosor rajz aranytalan -2p

Gyartosori rajzban fobb méretvonalak hianya -1p
Gyartosori rajz kulalakja nem megfeleld -1p

Hibas javaslattétel -2p

Nem megfelelden aldtdmasztott dontés -2p
Dokumentum nem megfeleldsége -2p

Excel atlathatatlan -2p

Excel beképletezésének hianya -3p

Abrajegyzék, Tablazatjegyzék, Tartalomjegyzék -1p/hiany
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Koszonom szepen a figyelmet!




