


Feltetelek, hatariddk

TELJESITESI FELTETELEK

« Atargy teljesitéséhez a kdtelezd hazi feladathoz tartozé prezentacio
elkészitése

* Ahazifeladat védésére fel kell készulni, azonban helyszini,
véletlenszeru kivalasztassal kell majd néhany szerencsés ©
kivalasztottnak prezentalni

 Afeladat eredményes vedeése a kijeldlt hallgatdk szamara és a feladat
elégséges teljesitése (50%)

HATARIDOK _  _ _ _ _ _ _ _ _ _ __

I Hazi feladat kiadasa: 2024.09.02. ' S )
I Pontozasos konzultacio: 2024.09.23. I3 kre‘?'tes t,a rgynal az el,so
| Els3 beadas: 2024.10.01. R BEacas aERIEREsTeacas
* Pontozasos konzultacio: 2024.11.04.

« Hazifeladat végleges leadasa: 2024.11.12. (kijelolt hataridd)
 Prezentacio: 2024.12.02.

« Pétlas hatarideje: mindig a leadasi hataridé +7 nap

&




A feladat

Tervezze meg a Porsche 911 turbo S Exclusive Series gyartasat. A
gépjarmu Osszeszereléséhez szukséges vizsgalt mulveletek leirasat,
valamint mdveleti idoket és szekvencialis kotottségeket a tanszéki
honlapon taldlhaté adatbazis tartalmazza.

«  Ulésgyartas (C-Chair)

« Belso tér kialakitas (l-Interior)
*  Mindéségellenérzés (QC-Quality Check)

A termelést tervezetten egy muszakban tervezik elinditani, azonban
felmerult a két milszakos munkarend bevezetése is. Mindkét esetre
készitse el a gyartosorkiosztast a feladat soran. Egy miszakban egy 20 és
egy 10 perces szunet van.



Alapadatok - miiveletek

Miivelethez
Miveleti iiksé KLT-s RLP-o0s
vy uveleti ” _— o o szuKseges
Mivelet Miivelet leirasa Megel6z6 Miivelet(ek) 'g ) anyagok anyagok
id6 (mp) alapanyagféleségek ) )
L Szama SZzama
s7ama

Cc1 8 Ul6rész habszivacs felhelyezése 4 4 0

Cc2 55 l6rész Ulésflités ragasztasa Cc1 2 2 0

c3 47 UlGrész Ulésflités rogzitése tliz6géppel c2 2 2 0

ca 25 Ul6rész Glésboritds felhelyezése Cc3 3 3 0

C5 70 l6rész Glésboritas igazitasa Cc2 3 3 0

C6 12 hattamla habszivacs felhelyezése Cc2 2 2 0

c7 92 hattamla tlésflités ragasztasa c2c4a 1 1 0

c8 17 hattamla Glésflités rogzitése tlizégéppel cacl 4 3 1
Qcs 9 klimaberendezés ellenérzése 111 C1212 4 2 2
Qcée 16 hanger@szabalyzo ellenérzése Cc8C312 2 2 0
Qc7 75 elektromos ablakemel8k ellenérzése C912131415 16 18 19110111112113114 2 2 0
Qc8 8 baloldali visszapillanté tukor ellenérzése 12C3131415 16 18 19110111 112113114 2 2 0
Qc9 54 jobboldali visszapillanté tiikor ellen6rzése C2C9131415 16 18 19110111 112113114 2 2 0
QC10 64 kormany ellenérzése QC4QC213141516 18 19110111112113 114 3 2 1
QC11 79 légbefuvo ellendrzése C11QC8131415 16 18 19110111 112113 114 3 2 1




Alapadatok

Egy nap gyartando termékek szama:

Egy négyzetméter gyartoterilet havi
koltsége egy négyzetméterre vonatkoztatva:

Munkaerékoltség (/f6/hd)

Abrazolandé gyartdsor:

575

2092 Ft

222 533 Ft

Belsé tér ellendrzés (QC-
Quality Check)




Alapanyag
cikkszama
A001
A002
A003
A004
AD05
AD06
ADO7
A00S
A009
A010
A011
A012
A013
A014
AD15
AD16
AD17
A018
A019
A020
A021

Alapadatok - alapanyagok

KLT/GLT

KLT
KLT
KLT
GLT
GLT
KLT
GLT
GLT
KLT
KLT
KLT
GLT
GLT
KLT
KLT
GLT
KLT
GLT
GLT
KLT
KLT

Db/ taroléegység

120
220

1300
300
2300
3100
210
210
290
2700

20

2000
230
1700
2200
160
260

Egy termékbe beépiilé darabszam az adott
miiveletben

Miiveletek kddja

C6C10CT 131518 QC1 QC10
C12C5121711QC10QC5QC3
CloC1Ci2121718QC2 QC5 QC10
Cl1C2C7171112QC4 QC11QC3
C3CeClzI91714QC3 QC1 QClL
Cl2CscCio1311aciacsQcs
C4Celo1317QCe QC10QCe
C4C3C7I1216 QC4 QC11 QCH
C1Cl1C41413 QC2QC11
Cl0C12C8 1813 QC10 QC11QC1
C3ClCi2111216 QC1QCE QCY
Cl2CAC1141513 QC6 QC10 QC8
CocCicCi2i41312Qc2Qclacs
C4Ce1415QCE QCloQcz
C2Cslelll2QCe QCs QCI
C13C5C11171912QC10 QC1 QC3
C3CsC7i41L1Isacracs Qs
C7Cacam4i13aQczaceQct
C12C1Co171618 QC3 QC2 QCl10
C3C3 171619 QC7 Qe QC2
CHC12C131718QC7 QC2QCs



Elkeszitendé reszfeladatok
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1. Precedencia graf
elkészitése
Készitse el a precedencia grafot, a

muveleti idok feltlntetésevel, E JA iad L R D

valamint tintesse rajta miveletek > ﬂ@ 5006060
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Elkeszitendé reszfeladatok

2. Utemidd, operatorok ;

szamanak meghatarozasa

Hatarozza meg az Utemidot
valamint az operatorok minimalis
szamat




Elkeszitendé reszfeladatok

3. Munkahelyekhez rendelend6 muveletek meghatarozasa

Hatarozza meg a munkahelyekhez rendelendd muveleteket kétféle médon, a
muveletbeosztasokat termelési soronként végezze el!

NFO ==p [PT LPT == NFO

A mdlveletek munkahelyhez vald
rendelése soran alkalmazza a ,legtobb
kéveté mivelet” (NFO) szabdlyt. Ha a
kovet6 miuveletek szama megegyezik,
akkor a ,,miiveleti idék 6sszege a kbvetd
mdveletekkel egylitt” id6érték dontson,
ha ez is azonos akkor dontson a
sleghosszabb  miiveleti idé” (LPT)
szabaly!

A  miuveletek munkahelyhez vald
rendelése soran alkalmazza a
Jleghosszabb  mdveleti idé” (LPT)
szabalyt! Azonos muveleti id6 esetén
dontson a ,legtobb kéveté midvelet”

(NFO) szabaly!



Elkeszitendé reszfeladatok

Hozzarendelési, munkaero elosztasi hatékonysag

meghatarozasa

— Hatarozza meg a kapott elrendezések esetében soronként a hozzarendelési
hatékonysagot, és a hozzajuk tartozé munkaeré elosztas hatékonysagat

— Hatarozza meg a sor napi kapacitasat valamennyi kiosztas esetében a megadott
produktiv idéérték figyelembevételével.

— Abrazolja Stapel (halom) diagramon (12 db) az egyes munkaeréelosztasokat,
feltuntetve az Utemidadt, az idealis ciklusidot, valamint a szik keresztmetszetet.

Valtozatok rangsorolasa

— Az egyes valtozatokat rangsorolja az On &ltal meghatarozott szempontrendszer
szerint dontéstdmogatd modszer segitségével. A megadott adatok és mutatok
alapjan dontse el, hogy melyik modszertan szerinti kiosztas a legkedvezobb az
egyes gyartosorok esetében, az egy muiszakos és a két miszakos rendet is
figyelembe véve.

— Egy munkahely helyigénye 20 m?/f6. Ebbdl kalkulalhato a gyartosor terllete.

— A gyartésorok esetében kulon-kulon is meg kell hatarozni és figyelembe venni a
munkaerdkoltséget.



Elkeszitendé reszfeladatok

Utemezés és lean vesztesegek

— A kapott eredmények alapjan tegyen javaslatot arra vonatkozdan, hogy
az uzemnek egy vagy két mulszakos rendben érdemes mukodnie.
Valamennyi gyartdsornak ugyanannyi muszakban kell uzemelnie.

— A kivalasztott muszakrend és kiosztasok esetében a Stapel diagram
alapjan jelolie meg milyen tipikus lean veszteség tipusok jelenhetnek
meg az egyes sorokon.

GARFIELD VAN EGY
ROSST SIOKASOD

W Sk, Corpa e

Javaslattetel

— Tegyen javaslatot egyes muveletek athelyezésére a sorok kozott, mely
segitségével névelhetd a munkaerdelosztas hatékonysaga és/vagy a sor
kapacitasa. A javaslat soran vegye figyelembe a folyamatok egymasra
épulését (ha lehetséges) és a sziikséges eszkdzoket is.



Elkeszitendé reszfeladatok

Alapanyagok szamanak és tarolasi helyének meghatarozasa

— A fejlesztett gyartésorokban kialakult munkahelyek figyelembevételével
meg szukséges hatarozni a munkahelyen felhasznaland6 alapanyagok
tipusat, mennyiségét. Ha az el6irtnal nagyobb mennyiségli KLT/GLT
tarolasara van szukség egy munkahelyen, akkor a terméket
szupermarketbe kell helyezni. Ezt kovetéen meg kell hatarozni a
szupermarketben és a munkahelyeken tarolandé KLT/GLT szamokat az
egyes alapanyagokra vonatkozoéan.

— Anyagutanpotlasi modszertan meghatarozasa (kanban és milkrun korjarat
szamolasa) mind a szupermarketbdl torténd anyagutanpaotlas mind a raktar-
szupermarket relacio esetén

— Gépszam és létszamok meghatarozasa az anyagmozgatasi folyamatok
esetén

A munkahelyi és a szupermarket
tarolastechnologiak meghatarozasa és abrazolasa
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Elkeszitendé reszfeladatok

Alapanyagok szamanak és tarolasi helyének meghatarozasanak
lépései:
1.  Alapanyagok hozzarendelése a fejlesztett miveletkiosztasu munkahelyekhez

2.  Afejlesztett sori kapacitasértékekkel torténd napi alapanyag-fogyasok
meghatarozasa munkahelyenként

3.  Szukseéges napi KLT/GLT szam meghatarozasa munkahelyenként
Ebbdél donthetd el, hogy az adott alapanyag munkahelyi tarolasu vagy
szupermarketben tarolt lesz.

4.  Orankénti fogyas kiszamitasa munkahelyenként (D)

5. . Munkahelyen tarolandd KLT/GLT szam meghatarozasa, ami a kanbankartyak
szamaval fog megegyezni (N)

6.  Kanban-koridé (t.) kiszamitasa és vizsgalata -T és B (milkrun modszertantdl fligg)
meghatarozasa

7. (+waterspider alkalmazasa esetén megvizsgalni, hogy eltéré t. esetén hany
termék lesz waterspideres)

8.  N* kiszamitasa a meghatarozott T értékhez illesztve (ennyi KLT/GLT lesz az egyes
munkahelyeken)

9.  T-nkénti alapanyag-fogyas kiszamitasa a munkahelyeken és a szupermarketben is
A kocsik és a vontatok szamanak meghatarozasa
‘ Amennyiben van olyan alapanyag, ahol a t, értéke tul alacsony, akkor egy oktatoval
egyeztetni szilkséges a kdvetkezo lépésekrdl (N, K ndvelése)



Elkeszitendé reszfeladatok

Szupermarket és munkahelyi anyagok tarolasanak tervezése
— Szupermarketben tarolt KLT és GLT szamok meghatarozasa
— Munkehelyeken tarolandé anyagmennyiségek meghatarozasa

— Tarolastechnologia valasztasa és tervezése a szupermarket és a cellak
esetén is

— FObb adatok (csatornaszam, mélység) meghatarozasa
— Rajz készitése

Anyagutanpotlashoz szukseges eroforrasok meghatarozasa

— Az anyagmozgataséert felelds operatorok és gépek szamanak
meghatarozasa

— Milkrun jarat tervezése (utvonal, vontatészam, milkrun médszertan)
— Szupermarket napi feltoltés tervezése (gépszam, technoldgia)
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Elkeszitendé reszfeladatok

Kapott gyartosor abrazolasa

Abrazolia a kapott gyartésort (a kivalasztott
muszakrend és a hozzatartozo kiosztas alapjan -
fejlesztéssel) koncepcionalva az anyagaramlast és
a munkaallomasok elhelyezkedését.

Az alapanyagok elhelyezésénél ugyelien a
kezelesukhoz sziukséges tavolsagok biztositasara.
(utanpotlas, gdéngyolegek elhordasa, raklapok
kezelhetosege? Valasszon anyagmozgato gépet a
rakodolapok kezeléséhez.

A layouton mutassa be a termék aramlasat is.
Gépjarmu méretei:
4507 x 1880 x 1297 [mm]

rakott menet

- (res menet




Munkaallomas tervezese

oSziikséges kozleked6 Ut szélessége személyi kozlekedés esetén: 80 cm

oSziikséges kozleked6 Ut szélessége anyagmozgato gép esetén: katalégus!

*Minden egyéb esetben a sziikséges tavolsag (pl.: raklapok k6zott): 10 cm

ePolcok tervezése kataldgus alapjan

epzsns)
=
~
3

10 cm

10 cm

80 cm
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Elkeszitendé reszfeladatok

Gyartosor modositasa
— Moddositsa az el6z6 pontban kialakitott elrendezést ugy, hogy minimalizalja a
visszadramlas a gyartosoron (vizualizélja a visszadramlasokat, és a fejlesztés
utani allapotot).

Prezentacio

— Készitsen egy prezentaciot, melyben roviden bemutatja az egyes
részfeladatokat, a fobb szamitasi eredményeket, valamint az elkészitett
helyszinrajzot.

— A prezentacio idétartama 10 perc legyen! (10-12 dia)

Keéerdesek: Moodle forumon!
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Pontozas - visszadobas

A hazi feladat visszadobasra kerul, amennyiben az alabbiak kozul valamelyik hiba
fennall:

. Nem megfelel6 cim vagy fileformatum

. Plagizalas

. Ha a gyartdsor nem tudja kiszolgalni az igényt

. Ha nem elegendd a hely a targonca szamara (allvanyok kozit folyoso, fordulasi sugarak
. Nincs elegend6 komissiozo hely

. Elvi hiba (litemidd, operatorok szama, mutatoszam, heurisztika, kapacitas, kanban hibas

tervezése)

. Ha nem olvashatdak az abrak (pl.: precedencia graf) w

. Teljesen hianyzo feladatrész
. Javaslattétel alatamasztott szamitasok nélkul
. Sziik keresztmetszet rossz értelmezése

. Kézzel rajzolt gyartosor




Pontozas — szempontok

Precedencia graf nehezen atlathato -1p

Precedencia grafban hianyzo adat, hianyzé adatonként -1p
NFO, LPT szamolasi hiba -1p / hiba

Munkaerd-elosztas hatékonysag szamolasi hiba -1p/hiba
Hozzarendelési hatékonysag szamolasi hiba -1p/hiba
Kapacitas rossz kiszamitasa -1p/hiba

Stapel diagram hianyos, hianyonként -1p

Gyartosor rajz aranytalan -2p

Gyartosori rajzban fébb méretvonalak hianya -1p

Tul sok sétat eredményez6 gyartosori cellakialakitas -1p
Gyartosori rajz kulalakja nem megfeleld -1p
Szupermarket kialakitasa tobbletkoltséggel jar -1p

Rajzrol szovegmez6 hiany -1p

Hibas eroforras kalkulacio -1p

Hibas javaslattétel -2p

Nem megfeleléen aldtdamasztott dontés -2p
Dokumentum nem megfelelésége -2p

Excel atlathatatlan -2p

Excel beképletezésének hianya -3p

Abrajegyzék, Tablazatjegyzék, Tartalomjegyzék -1p/hiany
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Koszonom szépen a figyelmet!
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