Q Anyagmozgatasi és Logisztikai Rendszerek Tanszék
Bevezetés a lean szemléletbe Hazi Feladat

< Z Kiadas id6pontja: 2024. szeptember 02.
GYARTOSOR pon’ P

KIOSZTASI
FELADAT

Els6é beadasi hatarid6: 2024. oktober 1.

Masodik beadasi hataridd: 2024. november 12.

Prezentacio: 2024. december 02.

Tervezze meg a Porsche 911 turbo S Exclusive Series gyartdsat. A gépjarm(i 6sszeszereléséhez
sziikséges vizsgalt miveletek leirdsat, valamint mdveleti id6ket és szekvencialis kotottségeket a
tanszéki honlapon taldlhaté adatbazis tartalmazza.

A termelés a kovetkez6 gydrtdsorokon valdsul meg:

e Ulésgyartas (C-Chair)
e Belsé tér kialakitas (I-Interior)

e Belsé tér ellen6rzés (QC-Quality Check)

A termelést tervezetten egy mlszakban tervezik elinditani, azonban felmerilt a két mdszakos
munkarend bevezetése is. Mindkét esetre készitse el a gyartdsorkiosztast a feladat soran. Egy
mUszakban egy 20 és egy 10 perces sziinet van.

AZ ELKESZITENDO FELADATOK (elsG rész)

1. Készitse el a precedencia grafot a mveleti id6k feltliintetésével, valamint tlintesse rajta fel
az egyes m(iveletek betdjelét.

2. Hatarozza meg az Gtemid6t, valamint az operatorok minimalis szamat.

3. Hatdrozza meg a munkahelyekhez rendelend6 miiveleteket kétféle mddon, a
m(iveletbeosztasokat termelési soronként végezze el:

a. A milveletek munkahelyhez valé rendelése soran alkalmazza a ,legtébb kovet6
mdvelet” (NFO) szabalyt, ha a kdveté miveletek szama megegyezik, akkor a ,miveleti
id6k Osszege a kovet6 mliveletekkel egyutt” idéérték dontsén, ha ez is azonos akkor
dontson a ,leghosszabb miveleti id6” (LPT) szabaly!

b. A mdveletek munkahelyhez valé rendelése soran alkalmazza a ,leghosszabb mdveleti
id6” (LPT) szabalyt! Azonos miiveleti id6 esetén dontson a , legtdbb koveté mivelet”
(NFO) szabaly!

4. Hatarozza meg a kapott elrendezések esetében (egy és két m(iszakra egyarant) soronként a
hozzarendelési hatékonysagot, és a hozzajuk tartozé munkaer6 elosztds hatékonysagat!
Hatdrozza meg a sor napi kapacitasat valamennyi kiosztas esetében, a megadott produktiv
idéérték figyelembevételével. Abrazolja Stapel (halom) diagramon (12 db) az egyes
munkaer6elosztasokat, feltlintetve az Utemid6t, valamint az idealis ciklusid6t. A diagram
alapjan jelolje meg a sz(ik keresztmetszetet (valamennyi sor valamennyi kiosztasa esetén).
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5. Az egyes valtozatokat rangsorolja az On altal meghatéarozott szempontrendszer szerint,
dontéstamogatd mddszer segitségével. Egy munkahely helyigénye 20 m?/f6. Ezen adatok és
mutatok alapjan dontse el, hogy melyik médszertan szerinti kiosztas a legkedvez6bb az egyes
gyartésorok esetében, az egy mUiszakos és a két miszakos rendet is figyelembe véve.

6. A kapott eredmények alapjan tegyen javaslatot arra vonatkozdan, hogy az lizemnek egy vagy
két miuszakos rendben érdemes mikddnie (fontos, hogy valamennyi gyartésornak
ugyanannyi mlszakban kell izemelnie), vizsgalja meg hogy el6z6 pontban kapott rangsorhoz
képesti eltérések, milyen koltségnovekedést okoznak. Az ebben a pontban kivalasztott
mUszakrend és kiosztasok esetében a Stapel diagram alapjan jelolje meg milyen tipikus lean
veszteség tipusok jelenhetnek meg az egyes sorokon.

7. Tegyen javaslatot egyes mlveletek athelyezésére a sorok kozott/sorokon beldl,
munkahelyek kozott, mely segitségével novelhet6 a munkaer6elosztas hatékonysdga
és/vagy a sor kapacitasa. A javaslat soran vegye figyelembe a folyamatok egymasra épulését.

AZ ELKESZITENDO FELADATOK (masodik rész)

8. Vdlassza ki katalégusbdl az egyes alapanyagok celldban torténé tarolastechnolégidjat (polc,
allvany stb.), illeszkedve azok anyagmozgatdsi moddjahoz. Ne felejtse, hogy a
taroldstechnoldgianak tamogatnia kell a minél gyorsabb és ergonomikusabb munkavégzést!

9. Definidlja, hogy az egyes alapanyagok/alkatrészek esetében milyen anyagutanpétlasi
modszertant alkalmazna a gyartdsor kiszolgalasa érdekében. Az alapanyagok EUR1
rakodélapon vagy 60x40x34 cm-es KLT-ben keriilnek eltaroldsra. A vezet8ség a napi egy
utantoltést tamogatja a raktarbol. Minden moddszertan esetében hatdrozza meg a f6
paramétereket (pl: feltoltési gyakorisdg), a celldkban tarolanddé készleteket. Az igény
ingadozasa 10%, a korjarat atlagos csuszasa 40%-nak vehetd. Amennyiben a gyartécelldk
terliletén nem helyezhet6k el az alapanyagok azok nagy mennyisége vagy fizikai
paraméterek miatt (a gyartésorokban egy fajta anyagbol maximum 2 EUR1 raklapnyi vagy 6
db KLT-nyi helyezhet6 el), akkor tervezze meg és méretezze a gyartoteriileten elhelyezendd
szupermarket tarolastechnoldgidjat, taroldeszkozeit, elrendezését és elhelyezkedését a
gyarté teriileten. A szupermarketet is naponta egyszer toltik (feltdltés gyakorisaga), igy a
rendelésatfutdsi ids relativ szordsa 30% mig az érankénti varhaté igény relativ szérdsa 15%.
A szupermarketet 95%-0s megbizhatodsagi szintre tervezziik. A KLT-ket tartalmazd rakoddlap
brutté 2m-es magassagig rakodhatd. Szupermarket esetén tervezze meg a raktdrbdl a
szupermarket anyagellatasat, valamint eréforrasigényét, feltételezve, hogy a raktarban
szlkfolyosds rendszerben EUR1 rakoddélapon torténik és a raktarban a rakoddlapokat a
talajra készitik le, a tdrolds és tavolsaga a gyartoterilettél 40 m (az erGforrasigény
meghatdrozasahoz hasznalja a Szallitasi logisztika tantargyban mar hasznalt AIM tablazatot).
Abréazolja a szupermarketet feliilnézetben és metszeti rajzban is (a tarolastechnoldgiai
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eszkdzok kivalasztasahoz hasznalja a Moodle-be feltoltott katalégusokat, a rajz méretei
feleljenek meg a kataldgusban talalhaté méreteknek)!

10. Abrazolja az alapadatokban szerepld gyartésort (6. pontban kivalasztott miészakrend és a
hozzatartozé kiosztas alapjan — a kézzel fejlesztett gyartésort) koncepciondlva az
anyagaramlast és a munkadllomasok elhelyezkedését. Az operacié szamdara minden egyes
celldban egy 2x2 méteres szabad teriilet szlikséges. Az alapanyagok elhelyezésénél ligyeljen
a kezeléslikhoz  sziikséges  tavolsdgok  biztositdsdra, valamint a  kozvetlen
hozzaférhet&séghez. (utanpdtlas, gongyolegek elhordasa, rakoddlapok kezelése). A terveken
mérethelyesen abrdzolja a taroldeszkdzoket. Valasszon anyagmozgaté gépet a rakoddlapok
kezeléséhez. A layouton mutassa be a termék dramlasat (a kézi rajz nem elfogadhatd).

11. Hatdrozza meg az anyagutanpadtlashoz sziikséges eréforrasok (dolgozék, gépek) szamat (AIM
tablazat segitségével), valamint a milkrun jarat optimalis gyakorisagat, figyelembe véve, hogy
maximum 6 kocsi vontathatdé a milkrun jaraton egyidében!

12. Médositsa az el6z6 pontban kialakitott elrendezést ugy, hogy minimalizalja a visszaaramlas
a gyartdsoron. Ha a layout mddositdsdval nem csokkenthet6 a visszadramlas, akkor
valtoztasson a munkahelyek kiosztasan.

13. Készitsen egy prezentaciét, melyben réviden bemutatja az egyes részfeladatokat, a f6bb
szamitasi eredményeket, valamint az elkészitett helyszinrajzot. A prezentacié idGtartama 10
perc legyen.

FELADAT LEADASA

Az elkészitett helyszinrajzot, valamint a hozzatartozé dokumentaciot 6sszeflizve egyetlen PDF-kén
toltse fel a MOODLE rendszerbe. A hazi feladatot a feltoltott minta excel file-ba készitse el. Fontos,
hogy a_ dokumentacid felellen meg a tanszéki szakdolgozatok szamara allitott

kovetelményeknek!

A feltoltott  fajlok  (pdf+excel) pedig az aldabbi szerint legyen  elnevezve:
Vezetéknév_Keresztnév_Bevlean HF Sorszam.
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